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allgauss®
Starkfeldmagnetscheider

Anwendungen

Eisenerz, (Hamatit, Goethit), Titaneisen-
erz, Chromerz, Manganerz, Wolfram-
erz und andere paramagnetische und
schwach magnetische Minerale

Vorteile
Hohe Effizienz, groBe Felxibilitat, hohe
Trennscharfe, Zuverlassigkeit

Technologie
- Starkfeldmagnetscheider mit beson-
ders grofer Flexibilitat

- trennt paramagnetische und schwach
magnetische Minerale von bis zu 3 mm
Korngrofe.

- Die magnetische Feldstarke ist mittels
AC/DC Konverter fir jeden Rotor un-
abhangig einstellbar

- Rotorgeschwindigkeit durch Frequenz-
umrichter einstellbar

- Durchsatzraten von 6 bis 1.400 t/h je
Einheit.
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allgauss® | Hexagon
Durchsatzraten von 630 bis 1.400 t/h pro Maschine

Die allgauss® | Hexagon Serie bietet viele technologische Innovationen

High Tech Spulen

Energiesparend

- bis zu 50% Einsparung - verglichen mit marktiblichem
Equipment gleicher Feldstarke

Magnetisch stabiles Luft-Kiihl System

- Spulen-Kihlung ohne Wasser

- Konstant einstellbares Magnetfeld
[Closed Loop DC Control]

Einfache Instandhaltung

- mehr Platz fiir Wartung und Betrieb
(besonders zwischen den Rotoren)

- automatisches Schmierstoffsystem.

- Feldinstrumentierung

Projektskizze

- 8 Aufgabe-Punkte je Einheit (4 Punkte je Rotor)

- 8 elektromagnetische Spulen. (4 je Rotor - tetra polar]
- Anordnung der Spulen in X-Form.

Wassereinsparung
- Spulen-Kihlung ohne Wasser

Einfache Inbetriebnahme und Betrieb

- ausgeglichene Aufgabe durch Matrix-Boxen mit individu-
eller Durchflussregelung

- Equipment wird mit Wasser-Filter ausgeliefert

- Rotorgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter einstellbar

- Die magnetische Feldstarke ist fur jeden Rotor mittels
AC/DC Konverter unabhéngig einstellbar; hierdurch kénnen
zwei Prozess-Stufen in einer Einheit ablaufen, so dass
z. Bsp. der untere Rotor auch zur Nachreinigung eingesetzt
werden kann.

Wirtschaftliche Vorteile

- weniger Investitionskosten und operative Kosten je Tonne
Aufgabematerial

- weniger Zusatzgerate notwendig

- vereinfachtes Fliebild und Anlagen-Layout, weniger Um-
weltbelastungen und Gebaudekosten
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