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Produktinformation



Schliusseltechnologie der Zukunft



Die allmineral-Systemldsungen orientieren sich an den individuellen Beddirfnis-
sen der Kunden, der Marktsituation und der Qualitat der zur Verfligung stehenden
Rohstoffe. Unser hochqualifiziertes Personal entwickelt — in enger Kooperation mit
unseren Kunden - mafigeschneiderte Losungen. Das Ergebnis ist eine 6konomisch
und technisch perfekte Anlage.

Im Mittelpunkt steht der Kern des Aufbereitungsprozesses: die Sortierung, die aus-
schlaggebend fir die Qualitat des Endprodukts ist. Hierfir haben wir eine Reihe
patentierter Verfahren entwickelt, die sich weltweit in den unterschiedlichsten Auf-
bereitungsanlagen fur Roh- und Abfallstoffe bewahren. Auf den folgenden Seiten
erhalten Sie ausfiihrliche Informationen lber unsere alljig®, allflux®, allair® und
allgauss® Systeme.

All diese Systeme zeichnen sich durch hohe Effizienz aus und machen sich die Ge-
setze der Physik und die Krafte der natlirlichen Elemente Luft und Wasser intelli-
gent zu Nutze.



Aufgabe

Leichtgut

Schwergut

alljig®

)

Anwendungen

Kies, Sand, Kohle, Erz, Salz, Industrie-

minerale, Schotter, Schreddergut, NE-

Metalle, Schlacke, Bauschutt, Recycling- ‘
Materialien

Vorteile

alljig®
luftgepulste Setzmaschine

Hohe Effizienz, niedriger Wartungs-
aufwand, grofles Kornspektrum, hoher
Durchsatz, hohe Trennscharfe, geringe

Energie- und Investitionskosten, Zuver-
lassigkeit, Bedienungsfreundlichkeit

Technologie
- luftgepulste Setzmaschine
- Drehkolbensteuerung

- Automatische Austragsregelung mit
analoger Schichthohenmessung

- Betriebsparameter wahrend des
Betriebes einstellbar

- Durchsatzleistungen von 5 bis 700 t/h

je Maschineneinheit

- Kérnungen von 0,1 bis 150 mm




Aufgabe

alljig®
untergepulste Setzmaschine

In alljig®-Setzmaschinen wird zur Sortierung die Materialschicht von Wasser
durchstromt. Durch den pulsierenden Aufstrom des Wassers wird die Material-
schicht aufgelockert. Dabei vollzieht sich eine Schichtung der Kérner nach ihrer
Dichte. Leichte Korner gelangen an die Oberflache des Materialbettes. Spezifisch
schwerere Korner reichern sich im unteren Teil an.

alljig®-Setzmaschinen sind luftgepulst. Dadurch kann die Wasserpulsation prak-
tisch verschleif3frei erzeugt und in weiten Grenzen optimiert werden.

Der zweite Grundprozel} ist das Austragen - die Abtrennung des Schwergutes aus
dem geschichteten Materialbett. Dies erfolgt durch den Schwergutaustrag aus ei-
ner Vorratsschicht. Zum Abtasten der Trennschicht dient ein sogenannter Schwim-
mer, der das Verhalten der abzutrennenden Schwergutschicht exakt simuliert. Die
Schwimmersignale werden elektronisch erfaf3t und verarbeitet.

Schwergut

Leichtgut



Als Austragungsorgane werden je nach Art des Rohstoffes und der Korngrof3e Rin-
nenaustrage, Schwenkbetten, Bodenschieberaustrage oder Zellenradschleusen
eingesetzt.

Die Betriebsparameter der alljig®-Setzmaschinen konnen wahrend des Betriebes
eingestellt und an Rohstoffschwankungen angepafit werden.

alljig®-Setzmaschinen werden zur Sortierung verschiedenartigster primarer und
sekundarer Rohstoffe eingesetzt. Voraussetzung hierfir ist, daf3 sich die Dichte der
zu trennenden Stoffe unterscheidet.

Schwenkbett Zellradaustrag Bodenschieber
KorngroBe max. 150 mm (6] Korngrofe max. 60 mm (2°) KorngréBe max. 25 mm (1)



alljig®

Aufgabe

Rinnen-Austrag

Rinnen-Austrag

Schwergut

alljig®-GR
KorngroBe max. 100 mm (4")



allflux®

Anwendungen
Sand, Erz, Kohle, Schwermineralsande,
Schlacken

Vorteile

Sortieren, klassieren, eindicken und rei-
nigen in einem einzigen Arbeitsschritt,
hohe Effizienz, bis zu 2.000 m?%/h in einer
einzigen Anlage, online- oder offline Mi-
schung, Feststoffgehalt in der Aufgabe
in grolem Bereich maglich, geringer
Verschleif3, niedriger Energieverbrauch

Technologie

- Wirbelschichtsortierer zur Erzeugung
von drei trennscharf klassierten Pro-
dukten

- Autogene Schwertribe
- Kornungen bis 4 mm

- Durchsatzleistungen bis zu 2.000 m®/h
in einer Anlage

- Abtrennung von Leichtgut aus feinkor-
nigen Rohstoffen

- automatische Prozef3-Kontrolle
- keine bewegten Teile

- Herstellungvon Sanden durch Mischung
online oder offline

Das allflux®-Verfahren nutzt die Wirbelschicht zur Dichtesortierung und zur hy-
draulischen Klassierung. Die zweistufige Behandlung erlaubt es, ein Gemisch aus
Sand und Wasser ohne Voreindickung zu verarbeiten. Im Grobsandraum wird ein
Aufstrom erzeugt, der leichte und feine Partikel emporsteigen laBt, wahrend grobe
und schwere Partikel absinken und abgezogen werden.

In den Feinsandraum, die ringformig ausgebildete zweite Prozefstufe, gelangen mit
dem Leichtgut die feinen Partikel, die eine autogene Wirbelschicht bilden, auf der
das abzutrennende Leichtgut schwimmt und mit dem Aufstromwasser tberlauft.

Die neue Generation der Steuerungssoftware und zahlreiche sonstige Detailver-
besserungen ermaglichen mit dem allflux®-Wirbelschichtsortierer nicht nur eine
zuverlassige Abtrennung organischer Verunreinigungen, sondern auch die Herstel-
lung trennscharf klassierter Sandfraktionen und deren Mischung, online oder off-
line. So kénnen bei niedrigen Investitions- und Betriebskosten in kompakten Anla-
gen hochwertige Qualitatssande nach Rezept erzeugt werden, auch aus Teilstromen
in bestehenden Werken.

Seit der Markteinfihrung des allflux®-Wirbelschichtverfahrens in der Sand- und
Betonindustrie wurden zahlreiche weitere Anwendungsgebiete erschlossen. Fein-
kohlertickgewinnung aus Bergeteichen, Eisenerz- und Mineralsandaufbereitung,
die Herstellung von hochwertigen Glassanden sowie die Riickgewinnung von Glas
und Sand aus Hausmull sind nur einige Beispiele fur die zahlreichen Anwendungen
des allflux®-Wirbelschichtverfahrens.

Der Einsatz des allflux®-Wirbelschichtverfahrens reduziert die Investitionskosten,
da zahlreiche Prozef3schritte in einer Maschine vereint sind. So kdnnen beispiels-
weise Zyklone, Klassierer, Sortierer und Eindicker oder hunderte von Spiralen ein-
gespart werden.




Aufgabe

Feinsand

Leichtgut | Schlamm
Aufstromwasser gut|

Grobsand



allair®

Anwendungen
Kohle, Schlacke, Recycling-Materialien

Vorteile

Hohe Effizienz, niedriger Wartungsauf-
wand, Abtrennung und Sortierung nur
mit Luft, keine Abwasser-und Schlamm-
behandlung, hohe Produktivitat, grofles
Kornspektrum, hoher Durchsatz, gerin-
ge Energie- und Investitionskosten, Zu-
verldssigkeit, Bedienungsfreundlichkeit

Technologie
- Trocken arbeitende Luftsetzmaschine
mit hoher Effektivitat

- Sortierung verschiedenartigster pri-
marer und sekundarer Rohstoffe

- Durchsatzleistungen von 20 bis 100 t/h
je Maschineneinheit

- Kornungen von 0,1 bis 50 mm

- elektronische Sensoren zur perma-
nenten Erfassung und Regelung

- automatischer Schwergutaustrag

Aufgabe

Luft-Austritt

Luftstrom
konstant | pulsierend

” Schwergut

Leichtgut



allair®| elektronische Dichtemessung allair®- MP

Die allair®-Luftsetzmaschine wurde fiir die trockene Sortierung von Kohle entwi-
ckelt. Die Vorteile des Sortierens durch Pulsieren werden kombiniert mit den Vor-
teilen der trockenen Aufbereitung wie Entfall der Waschwasserbehandlung oder
Entwasserung der Produkte.

Durch trockene Sortierung mit der allair®-Luftsetzmaschine wird der Heizwert der
Kohle deutlich erhoht und die Asche- und Schwefelgehalte deutlich gesenkt. Die In-
vestitions- und Betriebskosten sind deutlich niedriger als bei der NaBBaufbereitung.

Die allair®-Luftsetzmaschine trennt Pyrit erfolgreich aus der Rohkohle ab und tragt
so zur Minderung der aus der Kohleverbrennung resultierenden SO, Emissionen
bei. Gleichzeitig wird der Wartungs- und Reinigungsaufwand im Kraftwerk redu-
ziert.

Kohleproduzenten verhilft die allair®-Luftsetzmaschine durch Erhéhung der Qua-
litat und der Produktivitat zu einem Wettbewerbsvorteil. Kohle, die aufgrund hoher
Asche- oder Schwefelgehalte bisher nicht abgebaut oder verkippt wird, kann mit
der allair®-Luftsetzmaschine zu einem marktfahigen Produkt aufbereitet werden.

Kohleverbraucher kénnen durch den Einsatz der allair®-Luftsetzmaschine ihren
Instandhaltungsaufwand reduzieren und den Heizwert der eingesetzten Kohlen er-
hohen.

Die allair®-Luftsetzmaschine verarbeitet Kérnungen bis zu 50 mm. Die allair®-Luft-
setzmaschine kann in vorhandene Aufbereitungsanlagen integriert oder auch im
Kraftwerk direkt eingesetzt werden.

allair®-Luftsetzmaschinen eignen sich auch zur Sortierung anderer primérer und
sekundarer Rohstoffe wie z. B. Bauschutt und Schlacken. Voraussetzung hierfir ist,
daf3 sich die Dichte der zu trennenden Stoffe unterscheidet.



allgauss®
Starkfeldmagnetscheider

Anwendungen

Eisenerz, (Hamatit, Goethit), Titaneisen-
erz, Chromerz, Manganerz, Wolfram-
erz und andere paramagnetische und
schwach magnetische Minerale

Vorteile
Hohe Effizienz, groBe Felxibilitat, hohe
Trennscharfe, Zuverlassigkeit

Technologie
- Starkfeldmagnetscheider mit beson-
ders grofer Flexibilitat

- trennt paramagnetische und schwach
magnetische Minerale von bis zu 3 mm
Korngrofe.

- Die magnetische Feldstarke ist mittels
AC/DC Konverter fir jeden Rotor un-
abhangig einstellbar

- Rotorgeschwindigkeit durch Frequenz-
umrichter einstellbar

- Durchsatzraten von 6 bis 1.400 t/h je
Einheit.

Aufgabe

Abraum

Konzentrat

Aufgabe

Zwischenprodukt




Aufgabe

Aufgabe

Abraum Konzentrat Zwischenprodukt

allgauss® | Hexagon
Durchsatzraten von 630 bis 1.400 t/h pro Maschine

Die allgauss® | Hexagon Serie bietet viele technologische Innovationen

High Tech Spulen

Energiesparend

- bis zu 50% Einsparung - verglichen mit marktiblichem
Equipment gleicher Feldstarke

Magnetisch stabiles Luft-Kiihl System

- Spulen-Kihlung ohne Wasser

- Konstant einstellbares Magnetfeld
[Closed Loop DC Control]

Einfache Instandhaltung

- mehr Platz fiir Wartung und Betrieb
(besonders zwischen den Rotoren)

- automatisches Schmierstoffsystem.

- Feldinstrumentierung

Projektskizze

- 8 Aufgabe-Punkte je Einheit (4 Punkte je Rotor)

- 8 elektromagnetische Spulen. (4 je Rotor - tetra polar]
- Anordnung der Spulen in X-Form.

Wassereinsparung
- Spulen-Kihlung ohne Wasser

Einfache Inbetriebnahme und Betrieb

- ausgeglichene Aufgabe durch Matrix-Boxen mit individu-
eller Durchflussregelung

- Equipment wird mit Wasser-Filter ausgeliefert

- Rotorgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter einstellbar

- Die magnetische Feldstarke ist fiir jeden Rotor mittels
AC/DC Konverter unabhéngig einstellbar; hierdurch kénnen
zwei Prozess-Stufen in einer Einheit ablaufen, so dass
z. Bsp. der untere Rotor auch zur Nachreinigung eingesetzt
werden kann.

Wirtschaftliche Vorteile

- weniger Investitionskosten und operative Kosten je Tonne
Aufgabematerial

- weniger Zusatzgerate notwendig

- vereinfachtes Fliebild und Anlagen-Layout, weniger Um-
weltbelastungen und Gebaudekosten



Anwendungsgebiete

Aufbereitung von Kies und Sand

Zur Abscheidung von schadlichen Stoffen organischen Ur-
sprungs (Holz, Kohle etc.) sowie alkalireaktiver Bestandteile
(Opalsandstein, Kreide, Flint etc.) werden alljig®-Setzmaschi-
nen h&ufig im Kérnungsbereich 2/32 (63) mm bzw. 0/32 (63)
mm eingesetzt. Mit dem neuen Rinnenaustrag konnen auch
grobe Kérnungen bis 100 mm verarbeitet werden.

Im Sandbereich dient das allflux®-Wirbelschichtverfahren zur
Abscheidung organischer Bestandteile sowie zur Herstellung
trennscharf klassierter Sandfraktionen und deren Mischung
online oder offline.

Aufbereitung von Erzen

Bei der Erzaufbereitung kommt es auf moglichst effektive
Sortier- und Klassiergerate an, die aufgeschlossene Wertmi-
nerale maoglichst rasch von taubem Nebengestein abtrennen.
alljig®-Setzmaschinen erledigen in kiirzester Zeit die Kon-
zentratanreicherung sowie die Bergevorabscheidung. Und
das allflux®-Verfahren sorgt fir die trennscharfe Klassierung
zum Beispiel im Mahlkreislauf. Durch den koordinierten Ein-
satz der beiden Verfahren wird eine beachtliche Menge Ener-

gie gespart.

Aufbereitung von Stein- und Braunkohle

Die Sortierung von Steinkohle ist das klassische Einsatzgebiet
der alljig®- und allflux®-Technologie. Das besondere Merk-
mal der alljig®-Setzmaschinen ist der additive Setzhub mit
unibertroffener Trennscharfe und Durchsatzleistung.

Mit dem allflux®-Verfahren kénnen im Feinkornbereich grofie
Durchsatzleistungen mihelos realisiert werden.

Fir die trockene Aufbereitung von Stein- und Braunkohle ist
die allair®-Luftsetzmaschine unibertroffen.

Aufbereitung von Schlacke

Durch die Rickgewinnung von Metallen aus Schlacken mit
alljig®-Setzmaschinen und allflux®-Wirbelschichtsortierern
werden aus einem Abfallstoff zwei Wertstoffe erzeugt, teures
Metall, das in den metallurgischen Prozess zurickgefiihrt
wird und gereinigte Schlacke, die als hochwertiger Baustoff
Verwendung findet.

Recycling

Bauschutt, Baggergut und eine Reihe weiterer Recyclingma-
terialien enthalten Leichtstoffe, die eine Weiterverwertung
nicht zulassen bzw. stark einschranken. Ein klarer Fall fur
alljig®-Setzmaschinen, Hiermit konnen hervorragende Pro-
duktqualitaten bei hohem Ausbringen an Wertstoffen erzielt
werden. Die verarbeitbare Korngrof3e reicht bis 100 mm - eine
miihsame Handsortierung entfatlt.

Verunreinigte Sande kdnnen mit dem allflux®-Verfahren ge-
reinigt und klassiert werden.

Mit der allair®-Luftsetzmaschine konnen Leichtstoffe nun
auch trocken abgetrennt werden.
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