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Anwendungen
Kohle, Schlacke, Recycling-Materialien

Vorteile

Hohe Effizienz, niedriger Wartungsauf-
wand, Abtrennung und Sortierung nur
mit Luft, keine Abwasser-und Schlamm-
behandlung, hohe Produktivitat, grofles
Kornspektrum, hoher Durchsatz, gerin-
ge Energie- und Investitionskosten, Zu-
verldssigkeit, Bedienungsfreundlichkeit

Technologie
- Trocken arbeitende Luftsetzmaschine
mit hoher Effektivitat

- Sortierung verschiedenartigster pri-
marer und sekundarer Rohstoffe

- Durchsatzleistungen von 20 bis 100 t/h
je Maschineneinheit

- Kornungen von 0,1 bis 50 mm

- elektronische Sensoren zur perma-
nenten Erfassung und Regelung

- automatischer Schwergutaustrag

Aufgabe

Luft-Austritt

Luftstrom
konstant | pulsierend

” Schwergut

Leichtgut



allair®| elektronische Dichtemessung allair®| Mobile-Version

Die allair®-Luftsetzmaschine wurde fir die trockene Sortierung von Kohle entwi-
ckelt. Die Vorteile des Sortierens durch Pulsieren werden kombiniert mit den Vor-
teilen der trockenen Aufbereitung wie Entfall der Waschwasserbehandlung oder
Entwasserung der Produkte.

Durch trockene Sortierung mit der allair®-Luftsetzmaschine wird der Heizwert der
Kohle deutlich erhoht und die Asche- und Schwefelgehalte deutlich gesenkt. Die In-
vestitions- und Betriebskosten sind deutlich niedriger als bei der NaBBaufbereitung.

Die allair®-Luftsetzmaschine trennt Pyrit erfolgreich aus der Rohkohle ab und tragt
so zur Minderung der aus der Kohleverbrennung resultierenden SO, Emissionen
bei. Gleichzeitig wird der Wartungs- und Reinigungsaufwand im Kraftwerk redu-
ziert.

Kohleproduzenten verhilft die allair®-Luftsetzmaschine durch Erhéhung der Qua-
litat und der Produktivitat zu einem Wettbewerbsvorteil. Kohle, die aufgrund hoher
Asche- oder Schwefelgehalte bisher nicht abgebaut oder verkippt wird, kann mit
der allair®-Luftsetzmaschine zu einem marktfahigen Produkt aufbereitet werden.

Kohleverbraucher kénnen durch den Einsatz der allair®-Luftsetzmaschine ihren
Instandhaltungsaufwand reduzieren und den Heizwert der eingesetzten Kohlen er-
hohen.

Die allair®-Luftsetzmaschine verarbeitet Kdrnungen bis zu 50 mm. Die allair®-Luft-
setzmaschine kann in vorhandene Aufbereitungsanlagen integriert oder auch im
Kraftwerk direkt eingesetzt werden.

allair®-Luftsetzmaschinen eignen sich auch zur Sortierung anderer primérer und
sekundarer Rohstoffe wie z. B. Bauschutt und Schlacken. Voraussetzung hierfir ist,
daf3 sich die Dichte der zu trennenden Stoffe unterscheidet.
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